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ZESTAWIENIE STALI

pOT. NUMER NAZWA DLUGOSC | GATUNEK LICZBA DL. RAZEM | MASA JEDN MASA 1 ELEM| MASA RAZEM

FLEMENTU FLEMENTU [mm] STALI SZTUK [m] [kg/m] [kq] [kq]
RDD.1.1 bl = 8x100 100 $235 2 0.20 6.28 0.63 1.26
RDD.1.1 R1 0 100x100x5 1755 $235 1 1.76 14.70 25.80 25.80
RDD.1.2 bl = 8x100 100 $235 2 0.20 6.28 0.63 1.26
RDD.1.2 R1 0 100x100x5 4531 $235 1 453 14.70 66.61 66.61
RDD.1.3 R 0 100x100x5 5360 $235 1 5.36 14.70 78.79 78.79
RDD.1.4 bl = 8x100 102 S235 2 0.20 6.28 0.64 1.28
RDD.1.4 R [0 100x100x5 4774 S235 1 4,77 14.70 70.18 70.18
RDD.1.5 R [0 100x100x5 5344 S235 1 5.34 14.70 78.56 78.56
RDD.1.5 bl2 = 8x100 100 S235 2 0.20 6.28 0.63 1.26
RDD.1.5 bl = 8x100 100 S235 2 0.20 6.28 0.63 1.26
RDD.1.6 bl2 = 8x100 100 S235 2 0.20 6.28 0.63 1.26
RDD.1.6 bl = 8x100 100 S235 2 0.20 6.28 0.63 1.26
RDD.1.6 R [0 100x100x5 5745 S235 1 5.75 14.70 84.45 84.45
RDD.1.7 R [0 100x100x5 6107 S235 1 6.11 14.70 89.77 89.77
RDD.1.7 bl2 = 8x100 100 S235 2 0.20 6.28 0.63 1.26
RDD.1.7 bl = 8x100 100 S235 y) 0.20 6.28 0.63 1.26
RSD.1.1 R1 [ 100x200x5 4061 S235 1 4.06 22.60 91.78 91.78
RSD.1.1 bl2 = 8x100 100 $235 4 0.40 6.28 0.63 251
RSD.1.1 bl = 8x100 200 $235 2 0.40 6.28 1.26 251
WAD.1.1 bl2 = 8x100 240 $235 17 4.08 6.28 1.5 25.62
WAD.1.1 bl = 8x100 100 $235 17 1.70 6.28 0.63 10.68
WAD.1.1 R2 0 100x100x5 472 $235 17 8.02 14.70 6.94 117.95
WAD.1.1 R1 0 100x100x5 671 $235 17 11.41 14.70 9.86 167.68
OGOLEM 924.25
NADDATEK NA SPOINY: 1.8% 16.64
RAZEM: 940.89
WYKONAC: x 1 940.89

UWAGI | DANE MATERIALOWE:

1. wymiary podano w cm;
2. stal dla elementéw konstrukcji:
S355 (18G2) (rozpatrywa¢ z detalami wykonawczymi)
S235 (St3SX) (rozpatrywa¢ z detalami wykonawczymi)
S235 (St3SX) (profile zimnogiete RHS , SHS ~ wg: EN 10219,
EN 10204)
S390 -ptatwie dachowe
$ruby: klasy 8.8 -niesprezane ; 10.9 -sprezane
kotwy iniekcyjne klasy 5.8
elektrody rutylowe ogdlnego stosowania (dawne: EA 1.46)
3. projektowane elementy stalowe, spawane warsztatowo i na montazu
metodg MAG;
4. Wszystkie nieoznaczone spoiny:
a=0.7 tmin (dla spoin jednostronnych)
a=0.5 tmin (dla spoin dwustronnych);
oraz nie mniej niz a=0.2 tmax
5. kontrola wizualna spoin 100%;
6. tolerancje:
- tolerancje wykonania wg PN-EN ISO 13920 klasa tolerancji B/F;
lub klasy 1 wg PN-EN 1090-2
- poziom jakosci dla niezgodnosci spawalniczych C wg PN-EN 5817;
7. Szczegoty dotyczace ochrony antykorozyjnej wg rys. K.2
8. Klasa no$nosci ogniowej dla poszczegdinych elementéw stalowych
obiektu zgodnie z klasa obiektu okreslong w opisie technicznym arch.;
9. Klasa wykonania konstrukcji EXC2
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