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UWAGI | DANE MATERIALOWE:

1. wymiary podano w cm;
2. stal dla elementow konstrukcii:
S355 (18G2) (rozpatrywaé z detalami wykonawczymi)
$235 (St3SX) (rozpatrywaé z detalami wykonawczymi)
S235 (St3SX) (profile zimnogigte RHS , SHS  wg: EN 10219,
EN 10204)
S390 -ptatwie dachowe
$ruby: klasy 8.8 -niesprezane ; 10.9 -sprezane
kotwy iniekcyjne klasy 5.8
elektrody rutylowe ogdlnego stosowania (dawne: EA 1.46)
3. projektowane elementy stalowe, spawane warsztatowo i na montazu
metodg MAG;
4. Wszystkie nieoznaczone spoiny:
a=0.7 tmin (dla spoin jednostronnych)
a=0.5 tmin (dla spoin dwustronnych);
oraz nie mniej niz a=0.2 tmax
5. kontrola wizualna spoin 100%;

6. tolerancje:

- tolerancje wykonania wg PN-EN 1SO 13920 klasa tolerancii B/F;
lub klasy 1 wg PN-EN 1090-2
- poziom jakosci dla niezgodnosci spawalniczych C wg PN-EN 5817;
7. Szczegdty dotyczace ochrony antykorozyjnej wg rys. K.2
8. Klasa no$nosci ogniowej dla poszczegdlnych elementow stalowych
obiektu zgodnie z klasg obiektu okre$long w opisie technicznym arch.;
9. Klasa wykonania konstrukcji EXC2

+ HIT-V-58 M12x200 OCYNK

WYKORZYSTANIA NINIEJSZEGO PROJEKTU
ARCHITEKTONICZNO-BUDOWLANEGO BEZ ZGODY AUTOROW

BEDA NARUSZENIEM PRZEPISOW WYNIKAJACYCH Z USTAWY
Z DNIA 4 LUTEGO 1994 ROKU O PRAWIE AUTORSKIM
| PRAWACH POKREWNYCH, WRAZ Z POZNIEJSZYMI ZMIANAMI n
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